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Laengennachstellung N = 10 mm

lenath odjustment

Restunwucht
residual imbalance

U < lgmm

fuer Futtermasse
for chuck mass

Wuchtguete
balance quality

62,5 23000 1/min

fuer Futtermasse »>= lkg
for chuck mass »>= 1kg
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Kuehlmitteldurchfuehrung zentral
coolant feed central
Kuehlmitteldruck S
coolant pressure MOX, or
Erwoermungstemperatur D
heating temperature max, 320 C
schrumpfbare Schafttoleranz 6/ 1SIPSE

shrinkokle shonk tolerance

technische Aenderungen vorbehalten / subject to technical olterations

Schutzvermerk ISO 16016 beachten / refer to protection notice ISO 16016

Gewicht/weight=

Mafstob
scale

11

SDigel

A3 Datum Name
Konst. | 28,0217
Gez. 28,0217
Gepr

Bilz Werkzeugfobrik

GmbH & Co. KG

73760 Ostfildern/Germany
www.bilz.ce

Spannfutter

System Thermabrip
Clamping chuck

ThermoGrip systen
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change
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Bezeichnung / designation
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