Laengennachstelluna
lenath adjustment

N = 10 mm

Restunwucht
residual imbalance

U < lgmm

fuer Futtermasse
for chuck mass

Wuchtguete
balance auality

Ge,o 23000 1/min

fuer Futtermasse »>= lka
for chuck mass >= 1kg
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Kuehlmitteldurchfuehrung zentral
coolant feed centra
Kuehlmitteldruck o
coolant pressure Max. ar
Frwaermungstemperatur D
heating temperature max. 390 C
schrumpfbare Schafttoleranz o6/ TSIR8E

shrinkoble shank tolerance
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technische Aenderungen vorbehalten / subject to technical alterations Cowicht/welaht=
Schutzvermerk ISU 16016 keachten / refer to protection notice ISO 16016 :
MofSstab | A3 | Datum Name Bilz Werkzeugfabrik
scale  Kkonst | 280217 S Digel GmbH & Co. KG
1] [z 280217 AVolk | N BILZ) Ostfildern/Gernany
‘ Gepr www.bilz.de

Spannfutter

System ThermaGrin
Clamping chuck

Thernobrip system

oW || U Oy~ | CO|wD

S =
© >

Aenderung
change

Datum
date

Name

Ident Nr

2026620

Bezeichnung / designation Blatt

10600-69/HSK=F 40 i




