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Laengennachstellung
length adjustment

N =10 mm
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technische Aenderungen vorbehalten / sukject to technical alterotions

Restunwucht U < lamm fuer Futtermosse
residual imbalance J for chuck mass
Wuchtquete fuer Futtermasse »>= lka

balance quality

62,5 29000 1/min

Schutzvermerk IS0 16016 beachten / refer to protection notice ISO 16016

Gewicht/weight=

for chuck mass »= 1kq
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A3 Datum Name
Konst. | 191017
Gez, 19.10.17
Gepr

Bilz Werkzeugfabrik
GmbH & Co, KG

73760 Ostfildern/Germany

www.bilz.de

The reproduction, distribution and utilization of this drawing as well as the communication of this contents fo athers without express authorization is prohibited

Zuwlederhandlungen verpflichten zu Schodenersatz. Alle Rechte fUr den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung varkehalten
Offenders will be held liakle for the payment of damages. All rights reserved in the event of the gront of o patent, utility model or design

Weltergobe sawle Vervielfaltiaung dieser Zeichnung, Verwertung und Mitteilung seines Inhaltes sind verkoten, soweit nicht ausdricklich gestattet

Spannfutter

Systen ThermoGrip

Clamping chuck

ThermolGrip systen

Kuehlmitteldurchfuehrunag Zentra
coolant feed central
Kuehlmitteldruck L
coolant pressure MOX, ar
Frwaermungstemperatur O
heating temperature max, 390 C
schrumpfbare Schafttoleranz 6/ ISIPSE

shrinkaoble shank folerance
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Aenderung
change

Datum
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Name

Ident Nr

6/26310

Bezeichnung / designation

10800/HSK=00
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