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525 ¢ Laengennachstellung N = 5 mm Bereh
o5 ~ = ‘ o ezeichnun
g’ length adjustment sos | Menge |\ Benennung Description Design@ﬂong ID-Nr.
5 5oo Restunwucht U < lamm fuer Futtermasse < 1kg 1 1 | Stellschraube adjusting screw BN158-0610 6946782
gég g residual imbalance 9 for chuck mass < Wg technische Aenderungen vorbehalten / subject to technical alterations — @ Gewicht /weight=
A== Schutzvermerk IS0 16016 beachten / refer to protection notice 1SO 16016 — e
- Wuchtguete . fuer Futtermasse >= Tkg : :
£5°55 q Yy = X9 scale Konst. 08.09.21 Be g GmbH & Co. KG
s25%5|  Kuehmitteldurchfuehrung Zentral (AD ’ 11 Cez. | 08.09.21 Be H Z 73760 Ostfildern /Germany
=o3= 8 . Gepr. www.bilz.de
28 coolant supply central (AD :
5 53 ‘ Spannfutter
L2 Kuehlmitteldruck 6
=522 max. 20 bar 5
325=Z coolant pressure .
2E%S7 : Clamping chuck
=383 Erwaermungstemperatur max. 350 °C 3
T 528 heating temperature ‘ - 2 dent Nr. Bezeichnung / designation Blatt
1 sheet
schrumpfbare Schafttoleranz BW 5@548 TO400*80*CW *AD4O 1/1
X h4 / 1S07286 Nr. Aenderung Datum {,
shrinkable shank tolerance no. change date Zeichnungsname:  5150348-M ‘Aenderungen nur im CAD / changes only in CAD




